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DISPOSITIF DE DECOUPE DE FEUILLES DE MATIERE PLASTIQUE. 



10 U P r€e ^ invention est relative a la decoupe de feuilles 

ou films formes d'une ou plusieurs couches de matieres plastiques, no- 
tamment a la decoupe de feuilles transparentes ou translucides, suscep- 
tibles d'etre utilisees dans la fabrication des vitrages feuilletes. 
Plus particulierement, 1 'invention est relative a un dispositif pour la 
15 decoupe de cea feuilles, prealablement assembles avec les autres ele- 
»ents du vitrage, par un dStourage en prenant appui sur le chant du 
vltrage. 

Dans la fabrication de vitrages feuilletes,. notamment de vi- 
trages de securite formes de deux feuilles de verre et d'une feuille ou 
20 couche intercalaire en matiere plastique, par exemple en polyvinylbuty- 
ral ou en polyurethane, les elements constitutifs du vitrage sont as- 
sembles par mise en place des elements par superposition, suivie d'un 
calandrage par passage de la structure entre des rouleaux presseurs, et 
d'un cycle d 'autoclave. 

25 Au m0lBent d « la mise en place des elements, la feuille de ma- 

tiere plastique Intercalaire se presente sous la forme d'un primitif 
generalement trapezoidal dont le format est legerement plus grand que 
celui du vitrage. 

Apres mise en place, et avant le calandrage, les parties de 
30 la feuille intercalaire qui debordent du vitrage sont decoupees manuel- . 
lement par detourage a 1 'aide d'une lame metallique, l'ouvrier qui exe- 
cute cette decoupe maintenant la lame appuyee contre le chant du 
vitrage. C'est une operation de main d'oeuvre longue et couteuse. En 
outre, elle se revele quelquefois peu precise et il est alors necessai- 
35 re d'«barber, generalement apres le cycle d'autoclave, les parties de 
1' intercalaire qui debordent encore du vitrage. Un autre inconvenient 
de cette decoupe manuelle est que l'outil risque d'attaquer par en- 
droits les bords des feuilles de verre et de reduire ainsi la solidite 
du vitrage. Enfln, les lames utilisees s'usent tres rapidement, et il 
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est indispensable d f en changer trSs eouvent. 

L» invention obvie aux inconvenients cites. Le dispositif con- 
forme d I'invention associe un syst&ne de dScoupe £ un systSme d'en- 
trainement provoquant son mouvement relatif par rapport au vitrage ; il 
5 est automatique et assure une dgcoupe rapide et tre*s precise. 

Conformement S I'invention, le dispositif de decoupe com- 
prend un systeme de decoupe e*quipe* de moyens permettant d'orienter et 
de maintenir constamment une tSte de de*coupe suivant la perpendiculaire 
a* la surface du vitrage feuillete" au voisinage du bord, de moyens agis- 
10 sant I tout moment sur la tSte de dScoupe pour en maintenir le ou les 
outils au contact du chant du vitrage et des moyens permettant un de"- 
placement relatif de la t6te de dScoupe le long du bord du vitrage. 

Dans une realisation du dispositif de I'invention, le systeme 
de dScoupe se deplace et fait le tour du vitrage en suivant ses bords, 
15 alors que ce dernier est place* et fixe" sensiblement a* plat. Le disposi- 
tif peut comprendre alors un chariot, mfl par un moteur, ce chariot por- 
tant le systSme de de"coupe pour 1'entrafner dans un mouvement autour du 
vitrage. 

Dans une variante, le systeme de de"coupe est a* poste fixe 
20 tout en gardant une grande libertg de pivotement et de translation et 
c'est le vitrage qui tourne devant lui. 

Sous un des aspects de I'invention, le dispositif de dScoupe 
comprend un systeme de de"coupe en Squilibre indifferent, orientant H 
tout moment le ou les outils de de"coupe sensiblement selon la perpendi- 
25 culaire au bord de la face, du vitrage feuillete", un systeme de rappel 
e*lastique appliquant constamment le ou les outils sur le chant du 
vitrage, et un systSme d'entrafnement qui suit une trajectoire entou- 
rant selon un contour convexe la projection en plan du vitrage feuil- 
let£. 

30 Le dispositif de d£coupe selon I'invention comprend un ensem- 

ble d'e"quilibrage forme" par exemple d'un systeme de leviers, contre- 
poids, associe" a* un systeme de rappel e"lastique comprenant au moins un 
ressort associe* le cas Scheant I au moins un verin, permettant & la t§- 
te de de"coupe de se placer a tout moment automatiquement et sans ef- 

35 forts excessifs dans la position optimale de dgcoupe. 

Dans une realisation de I'invention, le syteme de. de"coupe 
comprend un bras porteur d'un palpeur qui s'appuyant sur une face du 
vitrage pour en suivre la forme, determine l'inclinaison de la tfite de 
de"coupe selon une normale it la surface, cette tSte de d€coupe compre- 
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nant une potence articulge sur le bras du palpeur, selon un axe paral- 
lel ft cette normale et qui supporte un porte-outil muni d f au moins un 
outil appliqug sur le chant du vitrage d l f aide d'un systeme de rappel 
glastique. Ainsi, c'est la surface du verre qui determine l'inclinaison 
5 de la tgte de dgcoupe. 

Selon une caractgristique de l'invention, le systeme de rap- 
pel glastique est lig au systeme d'entrainement de la tgte de dgcoupe 
et exerce une action sur celui-ci, cette action est alors combinge 3 
celle qu'il exerce sur le systeme de dgcoupe. 
10 Sous un aspect complgmentaire de l'invention, le palpeur est . 

forme" de deux parties," une par tie ou m£choire supgrieure qui en posi- 
tion de travail vient s'appliquer sur la face supgrieure du vitrage et 
la suivre, et une partie ou mSchoire infgrieure qui en position de tra- 
vail vient s'appliquer sur la face infgrieure du vitrage pour en suivre 
15 ggalement la surface avec un serrage convenable. 

Selon une autre caractgristique de l'invention, les deux glg- 
ments essentiels du systeme de dgcoupe, 3 savoir le palpeur et la tete 
de dgcoupe munis du ou des outils de dgcoupe sont susceptibles de 
s'gcarter l'un de V autre, en fonction de leur position par rapport au 
20 chant du vitrage, ce dgplacement provoquant une modification de la 
course du systeme d'entrainement. Avantageusement dans un but de sim- 
plification du dispositif, la correction se fait par tout ou rien a 
partir d'un gcart prggtabli. 

Avantageusement, la t§te de dgcoupe est gquipge de deux ou- 
25 tils de dgcoupe agissant successivement. Ainsi, au cas oil un lgger dg- 
bordement de la feuille de matiSre plastique subsisterait en certains 
endroits aprfcs le passage du premier outil, ce dgbordement serait gli- 
ming lors du passage du second outil. 

Pour facillter la dgcoupe, le ou les outils sont avantageu- 
30 sement des lames chauffgs d l'aide d'une rgsistance glectrique. 

Bien que ces outils puissent gtre de forme trSs variable, par 
exemple un fil tendu, une lame plate rigide, il est parti culler ement 
avantageux d'utiliser des couteaux £ section triangulaire 3 raison de 
leurs bonnes rgsistances mgcanique et a* l'usure et de leur arite paral- 
35 Idle d I'axe de la tSte de dgcoupe. 

Les outils sont avantageusement libres de pi voter autour d'un 
axe parall&le & leur argte coupante. 

Lorsque le dispositif comporte un porte-outil muni de deux 
outils qui agissent successivement, les possibilites d'auto-rgglage des 
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out 11 s sulvant la tangent e au bord du vitrage sont avantageusement aug- 
mente'es lorsque le porte-outll a la possibility de pivot er autour de 
l'axe precitS, alors qu'en mSme temps chaque outil a une possibility de 
de*battement compen6atoire sur son axe propre. Cette liberty de rotation 
5 est de preference limitee pour eviter que l 1 outil ne vienne mordre sur 
le verre oil encore faire plusieurs tours sur lui-m&ne aux coins du 
vitrage par exemple. 

D'autres avantages et caracteristiques de l'invention appa- 
raftront dans la description suivante d'un exemple de realisation du 
10 dispositif de decoupe, cette description e"tant faite en re*fe"rence aux 
figures. 

La figure 1 est une vue d 'ensemble du dispositif de de*coupe. 
Les figures 2, 3 sont des vues partielles du systeme de d€- 

coupe. 

15 La figure 4 est une vue de detail de 1* articulation du systfc- 

me de d£coupe. 

La figure 5 est une vue de dessus du palpeur et de la t£te de 

de" coupe. 

Les figures 6 et 7 sont des vues de*taille"es en Slevation de 

20 la tete de de*coupe. 

La figure 8 est une vue de detail du chariot d'entraf nement. 
Le dispositif de de"coupe de 1 'exemple est un ensemble entiS- 
rement automatism, capable de se dfiplacer tout autour du vitrage main- 
tenu dans une position fixe senslblement a plat. 

25 Ce dispositif comprend un chariot 1 propulsg par un moteur 

electrique 2 3 courant continu de sorte que sa vitesse de d£placement 
peut Stre modifie*e en fonction de la position du systSme de d€coupe 3 
par rapport au vitrage feuillet€ 4. Le chariot est muni de trois roues 
5, 6, 7, dont une roue avant 5 mo trice, et aussi directrice par le 

30 biais d'une direction d£crite par la suite. 

Fixe* en porte a* faux sur un plateau 8 montS solidaire d'un 
arbre vertical 9 traversant un palier 10 porte" par le plancher 11 du 
chariot 1, un fer 12 en U forme un berceau supportant deux colonnes 
verticales 13 et 14 montees sur un socle 15 et solldaris£es par un cha- 

35 peau metalllque 16. Sur ces deux colonnes peut se de" placer un coulis- 
seau 17 portant le systeme de de*coupe 3 a* l'aide d'un systeme d 'arti- 
culations 18. La te*te de de*coupe 25 proprement dite est montSe sur une 
branche 43 d'un Strler 19 prolong^ par un palpeur 20 forme" d'une ma- 
choire supe*rieure 21 susceptible de venir s'appuyer sur la face supg- 
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rieure 22 du vitrage et une machoire inferieure 23 susceptible de 
venir s'appuyer sur sa face inferieure 24, La te*te de de*coupe 25 com- 
prend egalement un porte-outils 52 muni de deux outils de decoupe 26 et 
27. 

5 Le systeme de decoupe et son systeme d 'articulations 18 sur 

le coulisseau 17 apparaissent plus clairement sur les figures 2, 3 et 
4. 

L f e*trier 19 est monte* tournant autour d f un axe 30, fixe* 3 une 
fourche 31 montee solidaire d'un axe perpendicuiaire 32 de pivotement 
10 horizontal qui pivote dans une oreille 33 fixSe au coulisseau 17 par 
l'intermgdiaire d'une plaque 34, cette oreille Stent entourge par la 
fourche 31. 

Ce montage du systSme de decoupe lui procure une grande li- 
ber t€ de mouvement par rapport au chariot qui le transporte puisqu'il 

15 peut ainsi pi voter selon 3 axes, k savoir l'arbre 9, les axes 32 et 30, 
oriente*s deux a deux perpendiculaires , et se deplacer de haut en bas I 
l'aide du coulisseau. 

Pour e*quilibrer le systeme de decoupe dans ces mouvements, 
des contrepoids sont pre*vus. Ainsi dans le mouvement de rotation autour 

20 de l'axe 32, le poids du systeme de de*coupe est compense* par le contre- 
poids 28 coulissant pour en regler l'effet sur un tube 35, fixe* en bout 
de l'axe de rotation 32. Le poids du coulisseau 17 et du systeme de de- 
coupe dans le mouvement vertical est compense* par le contrepoids 29 
conetitue* d'une serie de plaquettes me*talliques 36, suspendues sur un 

25 cfible 37, passant au-dessus de deux poulies, non representees, monies 
sur le chapeau 16, et attache" au coulisseau 17. Ce contrepoids 29 est 
guide" par deux file me*talliques 38 et 39. 

Le systeme de decoupe proprement dit comprend deux Elements 
essentiels : 

30 - Un palpeur 20 forme* des machotres 21 et 23 possSdant face au vitrage 
deux platines respectives 40 et 41 munies de billes de roulement 42 
au nombre de 3, servant de points de touche sur les faces du vitrage 
pour suivre leur forme sans pour autant frotter et event uellement d£- 
teriorer le verre. La platine 40 fait corps avec la branche superieu- 

35 re 43 de l'e*trier, alors que la platine 41 est capable de s'e*loigner 
ou se rapprocher du vitrage de facon a en serrer le bord, e*tant mon- 
tee sur un verin 45 port€ par une console 46 fixe*e au bout de la 
branche inferieure 47 de l»e*trier et dont la tige 44 traverse cette 
console. Le palpeur dgfinit ainsi une direction de reference perpen- 
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diculaire I la surface du vitrage. 
- Le second Element du systeme de decoupe est la tite de de"coupe 25 
porteuse ici de deux outils 26 et 27 dont les parties coupantes ont 
la forme de lames 48 et 49 a section triangulaire* Cette te*te est 
5 forme"e d'une potence 50 porteuse d f un arbre 51 sur lequel est fixe" le 
porte-outlls 52. Les deux outils sont eux-memes months tournants dans 
le porte-outils 52, leur dgbattement est cependant limite" a. environ 
30° par des taquets 80 et 81, afin d'eviter tin angle d'attaque de 
l T outll trop Important, auquel seralt li€ un risque d'entailler le 
10 verre et done d'affaiblir le vitrage ainsi qu'une usure prematuree de 
l'outil. La potence est montee pivotante par l f interme*diaire d f un 
moyeu 53 sur un axe 54 fixe* a" la machoire supeTieure 21 du palpeur 
a l'aide d f une tige 82, de sorte que l'axe du porte-outils se trou- 
ve d€cale* par rapport au palpeur, son de"battement par rapport 3 la 
15 branche 43 de l'e*trier pouvant varier de 30 3 60° environ. 

Un ressort de rappel 55, represents notamment sur la figure 
5, fix€ d'une part au palpeur par la piSce rapportee 83 et d 'autre part 
3 la potence 50 rappelle con6tamment le porte-outils vers le palpeur 
contre la reaction exerc€e par le bord du vitrage sur les outils lors- 
20 que la t€te de dScoupe est mise en place et aussi longtemps que le cha- 
riot se d£place en suivant de plus ou moins pr3s l'un des cdtes du 
vitrage. 

La branche superieure 43 de l^trier porte une tige 56 sur 
laquelle est visse" un e*le*ment de corniere 57 porteur d T un de*tecteur de 
25 contact 58 terming par une lame 59. Cette lame 59 est au contact d'une 
petite tige 60 solidaire de la potence 50 mais elle est susceptible de 
s 1 en ^carter. 

A un coin du vitrage correspondant 3 un changement de c6t€, 
l'outil 26 vire et le porte-outils sous I'action du ressort 55 se rap- 
30 proche du palpeur. Le contact entre la lame 59 et la petite tige 60 
est rompu, ce qui agit sur la direction du chariot comme expliqu€ par 
la suite. 

La figure 8 reprSsente en partie le dispositif de direction 
agissant sur la roue avant orientable du chariot. Le braquage de cette 
35 roue 5 est assure" par un arbre vertical 61 tournant dans un palier 62 
montg sur le plancher du chariot, 1 'arbre agissant sur la fourche 63 
portant l'axe de la roue 5. Un premier bras de manivelle 64 mont€ sur 
un moyeu 65 solidaire de l f arbre 61 est relie" 3 l'aide d'une bielle 66 
a un bras 67 monte* sur un moyeu 68 solidaire de l f arbre 9 qui porte le 



2510029 



7 

plateau tournant 8. A son extremity inferieure, cet arbre 9 porte un 
bras 69 rappele par un ressort 70 lie au b3ti du chariot et dont 
1 'action maintient constamment la roue braqu€e permettant la rotation 
du chariot autour du vitrage et rappele aussi de facon eiastique le 
5 systeme de decoupe vers le vitrage grSce au montage dtcaie des colonnes 
sur leur plateau porteur. 

Un autre bras de manivelle 71 monte* egalement sur un moyeu 
72, solidaire de l'arbre de direction 61, est li£ a l'extremite de la 
tige 73, d'un v^rin 74 porte par un plateau 75 oscillant sur le plan- 
10 cher du chariot. La tige du ve*rin 74 agit sur l'arbre de direction 61. 
Lorsque la lame 59 du de*tecteur de contact 58 est au contact avec la 
tige 60, le vSrin agit passivement comme un amortisseur. Par contre 
lorsque le contact entre la lame 59 et la tige 60 est rompu, le ve*rin 
agit de facon active en exercant une action effective sur l'arbre 61 de 
15 la roue directrice pour en accentuer le rayon de braquage. 

Les figures 7 et 8 representations plus de'taille'es de la t£te 
de decoupe, montrent que les outils de decoupe 26 et 27, separ€s d'une 
distance d'environ 35 mm, ont une lame coupante constitute de couteaux 
en acier 48 et 49, dont la section est un triangle de preference e"qui- 
20 lateral d'environ 10 mm de c6t€ ce qui permet d'utiliser tour a tour 
eventuellement les trois arites sans precautions particuli&res. Chaque 
outil contient une resitance chauffante alimentee par des file 78 main- 
tenus par un guide fil 79 porte en bout par l'axe 51 du porte-outils. 
Chaque outil est monte tournant dans le porte-outils 52, son debatte- 
25 ment est limite par des taquets 80 et 81 solidaires des outils et qui 
viennent buter contre l'axe 51 du porte-outils. 

Le dispositif de decoupe fonctionne de la maniSre suivante : 
Sur un ba*ti, on place dans une position sensiblement a plat 
un vitrage feuillete, par exemple un pare brise a double bombage dont 
30 I 1 intercalate en polyvinylbutyral d€borde. Le dispositif de decoupe 
est amene en position de travail. A cet effet, les resistances eiectri- 
ques de chauffage des outils sont alimentges en courant e*lectrique 
et les couteaux sont alnsi portes a une tempSrature de l'ordre de 200°C 
par exemple. Le systeme de decoupe est place au-dessus des bords du 
35 vitrage, la partie 6uperieure du palpeur venant s'appuyer sur la face 
superleure du bord du vitrage. La partie inferieure du palpeur situte 
initialement a distance de la face inferieure du vitrage est amenSe 
contre cette face par action du v€rin 45. Les contrepoids 28, 29 et 
ressorts 70 et 55 notamment, sont regies pour exercer des forces deter- 
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min§es sur la tSte de de*coupe qui doit rester en position de d£coupe au 
bord du vitrage. 

Le libre de*battement des outils autour de leur axe fait en 
sorte qu'une de. leur face soit appuyge et tangente au chant du 
5 vitrage. 

La roue 5 du chariot e"tant maintenue lSgSrement braque"e vers 
le vitrage par 1' action du ressort 70, de facon que le chariot suive 
une trajectoire fermSe entourant le vitrage, on met le moteur e*lectri- 
que du chariot en marche, ce qui a pour effet d'entrainer ce chariot 
10 dans un mouvement d'avance a* une vitesse de l'ordre de quelques mStres 
a la minute* 

Le premier outil 26 decoupe les parties de l'intercalaire qui 
de*bordent du vitrage. Le second outil 27 finit cette de*coupe en inter- 
venant eVentuellement sur les parties de*bordantes restant apre*s passage 
15 du premier outil. Durant sa trajectoire le long des c6te*s du vitrage, 
le systeme de de"coupe est rappele* constamment vers le vitrage par 
1 'action du ressort 70 qui tout en agissant sur la roue directrice agit 
sur I'arbre 9 et done sur le pivotement du berceau porteur des 
colonnes. En mSme temps 3 ces endroits, le verin joue le role passif 
20 d'un amortisseur. 

A un coin du vitrage, les outils s'appuyant sur le chant de 
celui-ci pivotent autour de leur axe et de 1'axe de leur support. . En 
mSme temps, sous 1 'action du ressort 55, le porte-outil est attir£ vers 
le palpeur et le contact.de la lame 59 avec la petite tige 60 se rompt. 
25 Cette rupture de contact commande le verin 74 dont la tige 73 pousse le 
bras 71, augmentant 1 'angle de braquage de la roue directrice 5. Le 
chariot tourne autour du coin du vitrage. En m§me temps, le pivotement 
accentuS de I'arbre 61 gra*ce au systeme de transmission comprenant les 
bras 64 et 67 et la bielle 66 provoque un pivotement accentue" de 
30 I'arbre 9 port ut le plateau 8 et par IS une rotation accentuSe du ber- 
ceau 11 et dene de la t§te de decoupe. Simul tenement la vitesse 
d'avance du chariot est diminuSe. 

A la sortie du coin du vitrage, les outils s'appuyant tou- 
jours sur le chant du vitrage ecartent le porte-outil du palpeur et le 
35 contact entre la lame 59 et la tige 60 est rStabli. Le ve"rin retrouve 
son rSle passif et le braquage de la roue directrice est dfl & nouveau 
uniquement 3 l'action du ressort 70. Le chariot entrainant la tete de 
de"coupe se dgplace ainsi tout autour du vitrage. Durant toute la 
dScoupe, la tete grSce H ses diff ^rentes articulations et possibiliteV 
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de pivotement et de translation verticale sur les colonnes reste tou- 
jours dans une position optimale de de"coupe. 

Pour augmenter la cadence de la dScoupe, avantageusement , on 
peut associer en combinaison plusieurs dispositifs de de"coupe agissant 
5 simultangment, chacun d'eux travaillant uniquement sur une partie d€- 
terminee de la pe*riph€rie du vitrage. On peut ainsi associer deux ou 
quatre dispositifs de de"coupe demerits prScgdemment, chacun d'eux tra- 
vaillant respectivement sur deux c6te*s successifs du vitrage ou un 
seul. Dans ce cas, Men entendu, la trajectoire de chaque systeme de 
10 d€coupe est limited i la trajectoire utile et le systeme d'entrafnement 
est adapts en consequence* 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif pour la dgcoupe de feuilles de matigre plasti- 
que utilisges notamment dans les vltrages feuilletgs, par un dgtourage 
en prenant appui sur le chant du vitrage, caractgrisg en ce qu'il com- 

5 prend un systeme de dgcoupe gquipg de moyens permettant d'orienter et 
de malntenir constamment une tgte de decoupe sulvant la per pendlcul aire 
a la surface du vltrage feuilletg au voisinage du bord, des moyens 
aglssant 3 tout moment sur la tete de dgcoupe pour en malntenir le ou 
les outlls au contact du chant du vitrage, et des moyens permettant un 
10 dgplacement relatif de la t€te de dgcoupe le long du bord du vitrage. 

2. Dispositif selon la revendlcation 1, caractgrisg en ce que 
le 6yst3me de dgcoupe comprend ^un palpeur et une tete de dgcoupe munie 
d f au moins un outil dont V orientation est donnge par le palpeur. 

3. Dispositif selon une des revendicatlons 1 ou 2, caractg- 
15 risg en ce que les moyens agissant constamment sur le systeme de decou- 
pe et notamment la tgte de decoupe pour malntenir le ou les outlls en 
contact avec le chant du vitrage comprennent un ensemble d ! £quilibrage 
associg 3 un systeme de rappel glastique. 

4. Dispositif selon la revendlcation 3, caractgrisg en ce que 
20 le systeme de rappel glastique est combing a* au moins un vgrin. 

5. Dispositif selon une des revendication 3 a 4, caractgrisg 
en ce que le systeme de decoupe comprend un bras porteur d r un palpeur 
determinant l'incllnaison de la tSte de dgcoupe qui comprend une poten- 
ce articulge sur le bras porteur du palpeur, cette potence supportant 

25 un porte-outils muni d'au moins un outil appliqug sur le chant du vi- 
trage 3 l f aide d'un systeme de rappel glastique. 

6. Dispositif selon l'une des revendicatlons 2 3 5, caractg- 
risg en ce que le palpeur et la t§te de dgcoupe sont susceptibles de 
s'gcarter l*un de 1' autre, ce dgplacement provoquant une modification 

30 de la course du systeme d'entrafnement. 

7. Dispositif selon une des revendicatlons 2 3 6, caractgrisg 
en ce que le palpeur est formg de deux mSchoires, chacune d'elles gpou- 
sant une face du vitrage. 

8. Dispositif selon une des revendicatlons 13 5, caractgrisg 
35 en ce que la tgte de dgcoupe est munie de deux outils de dgcoupe. 

9. Dispositif selon une des revendicatlons 13 8, caractgrisg 
en ce que chaque outil de dgcoupe est un couteau 3 section triangulai- 
re. 

10. Dispositif selon une des revendicatlons 13 9, caractgrisg 
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en ce que chaque outil de decoupe est chauffg .par une resistance 
€lect rlque. 

11. Dispositif selon une des revendications 5 5 10, caractS- 
rise en ce que le porte-outils peut pi voter autour de son axe. 
5 12. Dispositif selon une des revendications 1 3 11, caract€- 

risg en ce que chaque outil peut pivoter autour de son axe, de prefe- 
rence avec un debattement limite. 

13. Dispositif selon une des revendications 1 5 12, caracte- 
rise en ce que le systSme de decoupe est monte sur un chariot qui se 

10 deplace tout autour du vitrage. 

14. Dispositif selon la revendication 13, caracterise" en ce 
que le chariot est anlme par un moteur eiectrique 3 courant continu et 
suit une trajectoire convexe. 

15. Dispositif selon une des revendications 3 a* 14, caracte- 
15 rise en ce que le systems de rappel eiastique est lie au systeme 

d'entrainement et exerce une action sur celui-ci. 

16. Combinaison pour la decoupe de feuilles de matiSre plasti- 
que utilisees notamment dans les vitrage3 feuilletes, par un detourage 
en prenant appui sur le chant du vitrage, caracterisee en ce qu'elle 
comprend plusieurs dispositifs de decoupe selon les revendications 1 £ 
15, chacun d'eux travailiant sur une partie deterninee de la periphgrie 
du vitrage. 
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